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STEELPAINT PU-TIECOAT

Technicky udajovy list vyrobku

Typ: 1-komponentni polyuretan vytvrzovany vzduSnou vlhkosti
pouzivany jako mezivrstva, vzhled matovy.

Doporuéené pouziti: VSechny ocelové povrchy, ocelové plechy, mosty,
konstrukce pfichazejici do styku s mofskou vodou, ZeleznicCni
mosty, potrubi, haly, hangary, tlakové nadoby pro plyn a
kapaliny, kontejnery, vysoce exponované konstrukce v
tepelnych jadernych elektrarnach.

Specialni pouziti:  Mezivrstva, pfipadné jako kone¢na vrstva na ocelové povrchy,
které nejsou exponovany UV zarenim.

Vyjimec€né vlastnosti: Tento 1-komponentni polyuretan muze byt aplikovan pfi
vysoké relativni vlhkosti (az do 98% rel.) stejné jako na zavlhlé
povrchy (stupen vihkosti nutno konzultovat se zastupcem firmy
Steelpaint). Tato vihkost nema zadny negativni vliv, je vyuzita
pfi formovani natéroveého filmu.

Odolnost: Extrémni odolnost k drsnym podnebnim pominkam a mofské
vodé a dale k roztokim obsahujicim kyseliny, louhy a soli.

Priprava povrchu: PU-Tiecoat je urCen jako nasledny natér na povrchy
oSetfené  zakladnim natérem (PU - Zinc, PU - Oxid).
Z povrchu odstrafite zbytky prachu, oleju, tuk( a jinych
necistot.
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Aplikace: Stétec, valegek, vzduchové i bezvzduchové stiikani. Redéni
neni normalné nutné. DelSi skladovani mize vést ke zvySeni
viskozity. V tomto pfipadé muize byt pouzito originalni Fedidlo
PU-Thinner.

Velikost trysky/tlaku pro: Vysoky tlak 1,5 - 1,8 mm/3-4 bary
Airless 0,3 - 0,4 mm/160-240 bar

Aplikaéni podminky: Teplota povrchu -5 °C az + 50 °C, povrch musi byt bez
ledu, relativni vihkost od 30 do 98%.

Predchazejici natéry: Polyuretanove, epoxidoveé nebo zinksilikatové primery.

Charakteristika produktu:

Pojivo polyuretan vytvrzovany vzdusnou vihkosti
Pocet slozek 1

Barva dle stupnice RAL

Lesk polo-leskly

Redidlo a &isti¢ Steelpaint PU-Thinner

Objem susiny 56% obj. (v zavislosti na odstinu)

Teoreticka vydatnost 60 um DFT= 9,3 m?/1=6,7 m?/kg
Doporucena DFT 60 um

VOC 380g/I
Hustota 1,39 g/cm?®
Doba schnuti suchy proti prachu cca do 60 min. pfi tl. suché vrstvy 60 um a

20 °C, suchy na dotyk cca do 4 hodin
Interval mezi natéry cca po 8 hodinach
Tepelna odolnost az + 160 °C ve vytvrzeném stavu

Baleni 31a 101 obaly
Skladovatelnost 6 mésicu v originalnich uzavienych obalech pfi teploté +5 °C
az +30 °C

DalSi specifické informace o nebezpecCnych pfisadach, pozZadované ventilaci,
moznych nasledcich styku (kontaktu) s hmotou najdete v ,BezpeCnostnim udajovém

v o

listé

Udaje a doporuéeni uvedené v tomto tdajovém listu vychézeji z vysledki ziskanych
za fizenych Ci specialné definovanych okolnosti. Jejich vhodnost pro skutecné
podminKky pouZiti neni zaru¢ena a musi byt stanovena uZivatelem. Vyrobce a
prodejce neni v Zzadném rozsahu, nad ramec uvedeného, odpovédny za dosazené
vysledky, Skody, pfima Ci nasledna poSkozeni, vyplyvajici z pouziti vySe
doporuceného.
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